
白皮书

轻量化饮料容器已经成为饮料装瓶商和供应商促进
其可持续发展目标、降低直接材料和运输成本的重
要方式。

此白皮书旨在说明在轻量化瓶装上进行激光标识的
深远意义，并为生产清晰、易读的激光编码提供建
议。

评估轻量化 PET 对日期代码标记的影响

较薄塑料瓶上的激光标识



PET 聚酯瓶上的 
激光标识

由瓶装水和软饮料生产商领军的饮料行业在

消费品公司中扮演着领导角色，不断推出引

人注目的轻量化创新。最新“超薄”PET 聚
酯瓶在厚度和重量上都比原先降低了 50%。

这对喷码意味着什么？PET 瓶的轻量化对于

采用连续喷墨喷码技术进行喷码影响有限，

因为 Videojet 在薄壁容器上执行基于墨水的

喷码作业时，与之前的厚壁包装设计一样；

但对激光喷码机的影响很大，特别是容器壁

较薄时，传统激光器存在可能烧穿 PET 的风

险，产生小孔或不符合要求的弱点。其中任

何一种情况都可能导致瓶子在货盘或零售架

上堆叠时发生破裂或泄露。

在瓶装水公司开发最早的超轻 PET 容器时， 

Videojet 立即认识到烧穿的危险。为防止烧

穿超轻 PET 容器，Videojet 对其激光喷码机

进行了创新的修改。其专用激光管产生的光

束波长为 9.3μm（9.3 微米），而不是传统

的 10.6μm，因此 Videojet 可以避免深度蚀

刻塑料表面。

此激光管称为 Videojet K 管，其特殊的波长

可与聚酯合成纤维表面发生独特的反应。这

种反应通过微型气泡在瓶子上产生“磨砂”

效果，而不是传统激光波长的深度蚀刻。由

于这种独特的效果，激光标记的深度比传统 
10.6 μm 波长管蚀刻的标记要浅 50% 以
上，PET 结构得以保持其完整性。（请参见

图 1.0）

图1.0

10.6µm 标准波长

9.3µm 特殊 PET 波长
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优化编码设计

在薄壁 PET 上标记时，激光喷码机使用的字体也是另一个需要考虑的重要因素。例如，

如果使用传统的划片激光字体标记产品，在蚀刻 “8”、“B”、“E” 或 “H” 之类的字符

时，PET 的某些点可能被蚀刻两次。这会形成明显的烧穿风险，特别是对于较薄的新式瓶

子。采用专用字体，例如伟迪捷非交叉字体，可确保针对轻量化包装的编码字符设计进行

优化。利用正确的知识和喷码系统，即使是最新的轻量化瓶子，饮料灌装商和容器制造商

也能在上面轻松地标记。

这种方法还会产生更显眼、更易读

取的代码，特别是对于透明的 PET 
瓶或装有浅色饮料的瓶子。传统激

光蚀刻的代码在某些瓶子上或实际

光线条件下可能难以读取，而 
Videojet 9.3μm K 管产生的小气泡

会折射环境光线，提供增强的代码

对比度。结果：传统和轻量化 PET 
瓶上易于读取的代码。

激光光束在第一次经过时跳过精确的相

交点，确保 PET 不会被蚀刻两次

在标记数字“8”时，激光光束在相交

点标记两次。

常见激光字体

非交叉字体
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持续改进产品是伟迪捷永恒不变的方针。我们保留更改设计和/或规格的权
利，恕不另行通知。

全球总部

伟迪捷销售和服务办事处

制造和产品开发部门

设有伟迪捷销售和服务办事
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设有伟迪捷合作伙伴销售和
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以安心为标准

伟迪捷是全球工业喷码以及标识解决方案的领导者，在全球安装的喷码机

已超过 325,000 台。理由如下…

• 我们具备 40 年以上的全球专业技术，可帮助您指定、

安装以及使用最经济实惠、最适合您业务的解决 

方案。

• 我们可提供各种不同的产品和技术，这些产品和技术

在广泛的应用中可产生巨大的回报。

• 我们的解决方案极具创新性。我们致力于投资新技

术、研发以及持续改进。我们站在这个行业的最前

沿，可帮助您在您的行业中站在最前沿。

• 我们在产品的长期可靠性以及出色的客户服务方面都

享有盛誉，因此您可以放心选择伟迪捷。

• 我们的国际网络包括 3,000 名以上的员工以及超过 

175 家分销商和 OEM，遍及 135 个国家/地区。因

此，无论您在何时何地开展业务，我们随时准备为您

服务。


